=22 Direkt

DDcubeONE®

Instructiuni de utilizare
Valabile pentru: DD cube ONE® 98/ DD cube ONE® ML 98

Compozitie chimica (%greutate
Zr0z + HfO2 + Y203 =99.0

Y203 <8
Al203 <0.15
Alti oxizi <1

Proprietati fizice:

Densitate (dupa sinterizare)  (g/cm3) >6.0
CTE (25-5000°C) 106K  ~10.5
Rezistenta la fracturd (SEVNB) MPavm ~ 10
Rezistenta la fracturd (SEPB) MPavm 3.2
Rezistenta la Indoire MPa > 1250
Modul de elasticitate GPa >200

1. Indicatii

DD cube ONE® sunt discuri din oxid de zirconiu pentru
fabricarea de proteze dentare. DD cube ONE® poate fi utilizat
pentru toate tipurile de restaurdri dentare, inclusiv punti > 4
elemente, cu pana la doi intermediari, atat in zona frontald, cat si
posterioara.

2. Contraindicatii
Parafunctii, spatiu insuficient, preparare inadecvatd, intoleranta
cunoscuta la anumite componente, igiend orala insuficienta.

3. Informatii pentru siguranta

Va rugam sa acordati atentie informatiilor de sigurantd, in
varianta actualizata. Evitati inhalarea prafului in timpul
procesarii. Purtati manusi, ochelari de protectie si masca faciala
pentru a preveni iritarea ochilor, a pielii si a sistemului
respirator.

4. Manipulare si depozitare

Verificati integritatea ambalajului si a produsului inainte de
prima utilizare. Verificati daca continutul pachetului corespunde
cu declaratia de pe etichetd. Nu utilizati material deteriorat.
Depozitati numai in ambalajul original, in mediu uscat si racoros.
Evitati vibratiile, contaminarea si contactul cu fluide.

5. Procesarea/ Designul

Procesarea acestui dispozitiv medical trebuie sa se faca doar de
citre personal calificat. DD cube ONE® este un material
ceramic sensibil de inalti calitate si trebuie prelucrat cu
grija, inclusiv in stare pre-sinterizata.

In general, urmitorii parametrii de constructie trebuie luati in
considerare:

conector cu sectiune transversald ovala; Tnaltimea conectorilor
reprezintd factorul decisiv. Scheletele pentru placare cu ceramica
trebuie configurate astfel incat sa sprijine ceramica in zona
cuspizilor si s asigure un strat uniform. Sunt recomandate
prepararatiile chamfer sau cu prag. in cazul preparatiilor
tangentiale, parametrii marginali pot fi usor crescuti.
Pozitionarea individuala pe indltime in discurile multi-layer
poate fi ghidata de informatiile din tabelul urmator:

nalti- Strat 1 Strat 2 Strat 3 Strat 4
mea Incizal Intermediar | Intermediar | Dentina
discului | (mm/%) (mm/%) (mm/%) (mm/%)
14 mm 3,5/24,9 2,1/15 2,1/15 6,3/45,1
18 mm 3,5/19,4 2,1/11,7 2,1/11,7 10,3/57,2
22 mm 3,5/15,9 2,1/9,6 2,1/9,6 14,3/64,9

6. Frezarea, sinterizarea si prelucrarea

Frezarea computerizatd a discurilor trebuie sa se facd in masini
de frezat corespunzdtoare. Trebuie luate in considerare toate
indicatiile date de catre producatorul masinii.

Informatii pentru utilizatorii Amann Girrbach: codurile (factorul
de scalare) necesare frezdrii discurilor de 98mm 1n masinile de
frezat Amann Girrbach se gdsesc pe marginea discului.
Structurile de zirconiu trebuie examinate de defecte vizibile.
Nu procesati mai departe structurile deteriorate sau
contaminate. Structurile pot fi colorate Inainte de sinterizare cu
DD Pro Shade Z si DD Art Element (cititi instructiunile detaliate
ale acestora).

Atentie!

Consultati instructiunile de sinterizare separate!

Programul de sinterizare pt. grad de umplere normala a
cuptorului, fara capac:

A\ Incilzire pani la 900°C cu 8°C/min.

=>» Mentinere la 900°C timp de 30 minute

A Incilzire pani la temperatura finald de 14500C cu 3°C/min.
=>Mentinere la temperatura finald de sinterizare de 1450°C timp
de 120 min.

WRicire la 200°C cu 10°C/min.

Evitati alte interventii mecanice dupa sinterizare, cum sunt
sablarea si prelucrarea. Daca sunt inevitabile corectiile, utilizati
freze diamantate si racire cu apa si asigurati-va ca nu se dezvolta
caldura, care ar putea determina aparitia fisurilor in structura.
Utilizati numai instrumente diamantate active si presiune de
contact foarte usoara. Zonele aflate sub stres in cavitatea bucala
(ex. conectorii) nu au voie sa fie prelucrati. Nu separati in

Indicatii Schema Grosime Sectiune regiunea interdentara. Evitati muchiile ascutite.
minima conectori
?;1:31 (mm:) 7. Placarea cu ceramica
Coroane solo X 05 _ Utilizati o ceramica de placare cu CET corespunzator si fiti atenti
Telescop X Incizal 0,7 B la indicatiile producatorului. Incetinirea ratei de incalzire si de
Ocluzal 0,7 rdcire In cazul constructiilor masive este insistent recomandata.
Circular 0,5
Anterior Incizal 0,5 Greutate per dinte (g) <1 2 3 >4
Punte 3 elem. X0X Circular 05 >7 Rata de incilzire & 55 45 35 25
Posterior Ocluzal 0,7 ricire (°C/min.)
Punte 3 elem. X0X Circulat 0,5 >9
Anterior Incizal 0,7 8. Fixarea
Punte de 4 elem. X00X Circular 06 >9 - N . . . . i
sau mai mult ’ Pentru fixare recomandam cimenturile conventionale cu oxid de
Posterior X00X Ocluzal 0,8 zinc fosfat sau cimenturile cu ionomeri de sticla. De asemenea,
Punte 4 elem. X00X00X | Circular 0,7 >12 puteti folosi cimenturi compozite. Pentru o retentie suficienta,
sau mai mult X0XO0 este esential ca bontul sa aiba o fnaltime de min. 3 mm. Fixarea

Legenda: X = bont dentar, O = intermediar/ extensie.
Extensiile nu au voie sd fie mai lungi de 2/3 din ldtimea coroanei suport

Atentie: in functie de structura, sectiunea conectorilor ar putea fi
necesar sa fie de dimensiuni mai mari. De exemplu, in cazul
puntilor de mari dimensiuni, sa se ajungd la o sectiune dintre
conectori de min. 20 mm?, dacd este posibil. Este de dorit un

provizorie nu este recomandata!

Ne rezervdm dreptul de a opera modificdri ca urmare a
Imbundtdtirii permanente a produselor noastre. Cele mai recente
versiuni ale instructiunilor de utilizare le gdsiti pe
www.dentaldirekt.de.

Aceastd versiune inlocuieste versiunile precedente.
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